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OCENUJEME VASE PODNIKANI!

Blahopfejeme vam k novému vyrobku od znac¢ky Thermal Dynamics. Jsme radi, Ze jste nasim za-
kaznikem, a budeme usilovat o to, abychom vam poskytovali ty nejlepsi a nejspolehlivéjsi sluzby v
odvétviTento vyrobek je podporen rozsahlou zarukou a celosvétovou servisni siti. Chcete-li vyhledat
nejblizsiho distributora i servisni agenturu, volejte na ¢islo 1-800-426-1888 nebo navstivte nas web
na adrese www.esab.com.

V tomto navodu jsou zpracovany pokyny ohledné spravné instalace a pouzivani vyrobku spole¢nosti
Thermal Dynamics. Vase spokojenost s timto vyrobkem a jeho bezpecné provozovani jsou nasimi
hlavnimi zajmy. Proto vénujte cas precist cely navod k obsluze, zejména bezpecnostni opatieni.
Tato opatieni vdm pomohou se vyhnout moznym rizikim spojenym s pouzitim tohoto vyrobku.

JSTEV DOBRE SPOLECNOSTI!

Doporucena znacka pro vSechny poskytovatele sluzeb a vyrobce na celém svété.
Spole¢nost Thermal Dynamics je globalni znackou Manudlni a automatizace fezacich vyrobkl pro
ESAB.

Lisime se od konkurence prednimiinovacemina trhu a spolehlivymi vyrobky, které obstaly ve zkousce
¢asu. Zakladame si na technické inovaci, konkurencnich cenach, vynikajicim dodani, prvotfidnim
zakaznickém servisu a technické podpore, spolu s mimofadnymi prodejnimi a marketingovymi
zkudenostmi.

Nasim hlavnim zdvazkem je vytvaret technologicky pokrocilé vyrobky k dosazeni bezpecnéjsiho
pracovni prostiedi v odvétvi svafovani a fezani.



VAN

VAROVANI

Pred instalaci, provozem nebo opravou zafizeni si prectéte celou ptirucku a bezpec-
nostni postupy vaseho zaméstnavatele a porozuméjte jim.

Prestoze informace obsazené v této pfirucce predstavuji nejlepsi usudek vyrobce,
neprebird vyrobce Zddnou odpovédnost za jejich pouziti.

Zdroj napdjeni fezéni plasmou
CutMaster® 30+,

SL60™ 1Torch™

Provozni pfiru¢ce ¢islo 0700 400 977CS

Vydavatel:

ESAB Group Incorporated
2800 Airport Rd.

Denton, Texas 76207

www.esab.com

© Autorska prava 2023 od
Thermal Dynamics znacky ESAB.

Viechna prava vyhrazena.

Kopirovani tohoto dokumentu nebo jeho ¢asti bez pisemného souhlasu vydavatele
je zakazéano.

Vydavatel nepfebird zadnou odpovédnost a timto se zfika jakékoliv odpovédnosti
vlci jakékoliv strané za jakoukoliv ztratu nebo skodu zplisobenou pfipadnou chy-
bou ¢i opomenutim v tomto navodu, at uz by takova chyba vyplyvala z nedbalosti,
omylu, ¢i z jiné pficiny.

Plvodni datum vydani: 8 ¢ervna, 2022
Datum revize : 8 Listopad, 2022

Informace o zéruce naleznete na webovych strankach.

Pro Ucely zéruky zapiste nasledujici informace:

Misto zakoupent:
Datum zakoupeni:
Sériovy zdroj napajeni:

Sériovy hotaku:




Ujistéte se, ze obsluha byla informovana.

Dalsi kopie muzete ziskat od svého dodavatele.

UPOZORNENI

Tyto POKYNY jsou urceny pro zkusené operatory. Pokud nejste plné seznameni
se zasadami fungovani a bezpeénych postupii pro zafizeni pro obloukové svaro-
vani a fezani, vyzyvame vas, abyste si precetli broZzuru ,Bezpecnostni opatieni
a bezpecnostni postupy pro svafovani, fezani a drazkovani obloukem”, formu-
laF 52-529. NEDOVOLTE neskolenym osobam instalovat, provozovat nebo udr-
Zovat toto zafizeni. Nepokousejte se zafizeni instalovat a obsluhovat, dokud si
tyto pokyny nepiectete a pIlné jim neporozumite. Pokud témto pokyniim plné
nerozumite, pozadejte svého dodavatele o dalsi informace. Pfed instalaci nebo
provozem tohoto zafizeni si pfrectéte bezpecnostni opatieni.

ODPOVEDNOST UZIVATELE

Toto vybaveni bude fungovat v souladu s popisem uvedenym v tomto navodu a doprovodnymi stitky anebo
dodatky, jestlize bude instalovéno, provozovéno, udrzovano a opravovano v souladu s poskytnutymi pokyny.
Toto vybaveni je tieba pravidelné kontrolovat. Nespravné nebo vadné funguijici zafizeni se nesmi pouzivat.
Poskozené, chybéjici, opotiebené, zdvadné ¢i kontaminované dily okamzité vyménte/nahradte.V pfipadé,
Ze bude takové oprava nebo vyména nutna, doporucuje vyrobce, aby byl podan telefonicky ¢i pisemny
pozadavek na servisni poradenstvi ze strany opravnéného distributora, od néhoz byl vyrobek zakoupen.

Toto vybaveni nebo jakékoliv jeho dily se nesmi ménit bez pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce.
Uzivatel tohoto vybaveni bude mit vyhradni odpovédnost za jakoukoliv poruchu, kterad bude zplisobena
nespravnym pouzitim, vadnou udrzbou, poskozenim, nespravnym provedenim oprav nebo Upravou
provedenou jinak nez vyrobcem nebo servisnim zafizenim uréenym vyrobcem.

PRED MONTAZi A UVEDENIM DO PROVOZU SI MUSITE PROSTUDOVAT A POROZUMET
NAVODU K POUZITI.
CHRANTE SEBE | OSTATNI
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PROHLASENI O SHODE
Podle
Smérnice o nizkém napéti 2014/35/EU, kterd vstoupila v platnost dne 20. dubna 2016
Smérnice EMC 2014/30/EU, kterd vstoupila v platnost dne 20. dubna 2016
Smérnice RoHS 2011/65/EC, ktera vstoupila v platnost 2. ledna 2013
Smérnice Ecodesign 2009/125/EC, kterd vstoupila v platnost 1. Leden 2021

Typ vybaveni
Systému fezani plasmou

Oznaceni typu atd.

Cutmaster 30+ ze sériového ¢Cisla DC212YYWWXXXX (YY - rok vyroby; WW - kalendaini tyden vyroby;
XXXX - systém poradovych Eisel vSech jednotek vyrobenych v daném tydnu.)

Znacka nebo obchodni znacka

Thermal Dynamics, znatka ESAB

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce usazeny v EHP.
Jméno, adresa, telefonni Cislo:

ESAB AB.
Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Gothenburg, Sweden.
Telefone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

Pfi navrhu byla pouzita nasledujici harmonizovana norma platna v Evropském hospodarském pro-
storu:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Svafovaci zafizeni - Part 1: Napajeci zdroj svafovanis EEN 60974-10:2014/
AMD1:2015 Zafizeni pro obloukové svafovani — Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC).
EU.reg.n0.2019/1784 Pozadavky na ecodesign svafovacich zafizeni podle smérnice 2009/125/EC

Dodatecné informace: Omezené poufziti, zafizeni tfidy A, urCené pro poufziti v jiném nez obytném prostiedi.

Podpisem tohoto dokumentu nize podepsany jakozto vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce
usazeny na uzemi Evropského hospodaiského prostoru prohlasuje, Zze dotyéné zarizeni spliiuje
vySe uvedené bezpecnostni pozadavky.

Datum Podpis Poloha

7 Biezen, 2023 Peter Burchfield Generalni feditel

, Reseni vybaveni
G—
¢/
C€ 2022



Tato stranka je umyslné ponechdna prazdna.
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I CUTMASTER 30+
CAST 1: OBECNE INFORMACE

1.01 Poznamky, upozornéni a varovani

V této piirucce poznamky, upozornéni a varovani slouzi k poukazani na dilezité informace. Tato upo-
zornéni jsou rozdélena do nésledujicich kategorii:

POZNAMKA!
Operace, fizeni, nebo pozadi informace, které vyzaduje dalsi diiraz nebo je uzite¢né
pro ucinné fungovani systému.

UPOZORNENI
Postup, ktery m(ize pfi nespravném dodrzovani poskodit zafizeni.

VAROVANI
Postup, ktery muze pfi nespravném dodrzovéni vést k poranéni obsluhy nebo jinych
osob v oblasti provozu.

VAROVANI
Uvadi informace tykajici se mozného urazu elektrickym proudem.

PP @
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CUTMASTER 30+
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1. Cutting sparks can cause explosion
or fire.

1. Jiskry z fezani mohou zpusobit
vybuch nebo po:
fezani v blizkosti hoflavin.

1.1 Do not cut near

1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1.1 Nep

1.2 Hasici pl’lStI’Oj mejte po ruce
a pfipraveny k pouzit

1.3 Jako fezaci stl nepouzivejte barel
nebo jiny uzavieny kontejner.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from
yourself. Arc starts instantly when
triggered.

2.1 Turn off power before disassembling|

torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the

cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Plazmovy oblouk vas mize poramt a
ry¢ od sebe.
am; po sepnuti.

2.1 Pfed demontazi hofaku odpojte
napéjeni.

22 Nedotykejte se obrobku v blizkosti
drahy fezu.

2.3 Noste veskeré osobni ochranné
pracovni prostiedky.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Nebezpeéné napéti. Nebezpeél drazu

3.1 Pouzivejte |zolacn| rukavl(e Vymente
rukavice, pokud jsou vihké nebo poskozené.
3.2 Pred elektrickym proudem se chrarite
tak, ze se odizolujete od prace a od
podlahy.
3.3 Vypnéte napéjeni pred provadéni
adrzby.Nedotykejte se elektrickych
dilt pod napétim.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4. Plazmové vypary mohou byt
nebezpecne.

4.1 Plazmové vypary mohou byt
nebezpecné.

4.2 Pro odstranéni vyparii pouzijte nucené
vétrani nebo mistni odsavani.

4.3 Nepracujte v uzavienych prostorech.
Vypary odstrante pomoci ventilace.

5. Arc rays can burn eyes and injure
ki

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Paprsky oblouku mohou popilit oéi a
poranit pokozku.

5.1 PK ochrané hlavy, oci, usi, rukou a téla
pouzivejte spravné a vhodné ochranné
prostiedky. Zapnéte si limec u kosile.
Chrante usi pred hlukem.

Pouzijte svare¢skou pfilbu se
spravnym odstinem filtru.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Vzdélavejte se.
Toto zafizeni by méli obsluhovat pouze
kvalifikovani zaméstnanci. Pouzivejte
hotaky uvedené v prirucce.
Nekvalifikované zaméstnance a déti
udrzujte mimo dosah.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7. Neodstraiite, neznite nebo
nezakryvejte tento Stitek.
Nahradte stitek novym, pokud chybi, je
poskozeny nebo opotiebovany.

Art # A-13294CS
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AN CUTMASTER 30+
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CAST 2: SYSTEM UVOD

2.01 Zplsob Pouzivani Této PFirucky
Tato uzivatelskd pfirucka se vztahuje pouze na produkty uvedené na strané 01.

K zajisténi bezpecného provozu, precist celou priru¢ka veetné kapitoly o bezpecnostni pokyny a
varovani.

Elektronické kopie této prirucky si mizete také bezplatné stahnout ve formatu Acrobat PDF, pokud
se zaregistrujete. na nize uvedenych webovych strankach spolecnosti ESAB a kliknutim na ,Product
Support”/,ESAB Documentation”: /,Download Library’, poté prejdéte na,Plasma Equipment” a poté
na,Manual“. Nejprve musite byt prihlaseni.

http://www.esab.com
2.02 Identifikace Zafizeni
Identifikacni ¢islo jednotky (specifikace nebo ¢islo dilu), model a sériové ¢islo jsou uvedeny na datovém

Stitku pfipevnéném na zadnim panelu. Zaftizeni, které nema datovy stitek, napriklad sestava horaku
a kabely, se identifikuje pouze podle specifikace nebo ¢isla dilu vytisténého na volné pripojené karté

nebo na pfepravnim obalu. Poznamenejte si tato ¢isla v dolni ¢asti stranky pro budouci referenci.

2.03

ETL

Pfijem Zafizeni

Obsazené polozky:

Napajeci zdroj CutMaster 30+
Svitilna a vedeni SL60™
Ukostrovaciho s prace svorky

Sada nahradnich dild (2 Elektrody, 2 Tipy
pro fezani, 1 DrazkovaniTip, 1 Uzavér krytu,
1 Spoustéci zasobnik, 1 Nadoba krytu Body,
1 Deflektor Nadoba krytu, 1 Stojanova
pfirucka pro fezani a 1 salek stitu)
Adaptér50 Ana20 A
Adaptér20Ana15A

Navod k pouziti

Obsazené polozky:

Napajeci zdroj CutMaster 30+
Svitilna a vedeni SL60™
Ukostfovaciho s prace svorky

Sada nahradnich dill ( 2 Elektrody, 2 Tipy
pro fezéni, 1 DrazkovaniTip, 1 Uzavér krytu,
1 Spoustéci zdsobnik, 1 Nadoba krytu Body,
1 Deflektor Nadoba krytu, 1 Stojanova pfi-
rucka pro rezani a 1 salek stitu)

Vzduchové Sroubeni 1/4” NPT typu EU
Navod k pouziti
Rychly Zacatek Guide

«  Rychly Zacéatek Pravodce
+  Vzduchové Sroubeni 1/4“ NPT Milton typ D

Pred vybalenim premistéte zafizeni na misto instalace. Pracujte opatrné, abyste pfi otevirani krabice
neposkodili zafizeni.

0700 400 977CS uvoD yd 11




CUTMASTER 30+ /
2.04 Specifikace Napajeciho Zdroje ETL

CM 30+ 120-240 VAC 1-Fazovy Napajeci Zdroj Specifikace

Vstupni napéjeni 120 - 240 VAC, jednoféazovy, 50/60 Hz
1fazovy vstupni napajeci | Napajeci zdroj obsahuje 3M jednofazovy vstupni kabel
kabel ETL 12AWG 3/C se zastr¢ckou NEMA 6-50P
Vystupni proud 10 - 30 A, plynule nastavitelné

Schopnost zdroje napéajeni

Céstice do 5 mikrometr(i
filtrovat plyn

Vstupni tlak 90-125 PSI (6,2-8,6 bar(i / 620-862 kPa)

2.04.01 Dalsi Specifikace Napajeciho Zdroje

Pracovni Cyklus Napajeni CM 30+ *

Teplota okolniho vzduchu Zatizitelnost pfi pra?ovnlm cyl(lt{s @ o40 C (104°F)
Provozni rozsah 0 °az 50 °C
Zatizitelnost
Pracovni cyklus* 40% 60% 100%
Proud :;:02;02* 21 Ampéry 16 Ampéry
120 VAC Jednotky pery
Napéti
stejnosmérného 120 120 120
proudu
Pracovni cyklus* 40% 60% 100%
Proud 30 Ampéry i_‘:;OOé(:O 20 Ampéry
208-240 VAC Jednotky pery
Napéti
stejnosmérného 120 120 120
proudu

* POZNAMKA: Pokud je primarni vstupni napajeni (stfidavy proud) nizké nebo je vystupni napéti
(stejnosmeérny proud) vyssi, nez je uvedeno v tomto grafu, pracovni cyklus se zkrati.
** POZNAMKA: 25 A je POUZE pro obvod 20 Al

NEPREKRACUJTE nastaveni vystupu 21 A na 15 A obvodu!

12 N UvoD 0700 400 977CS




AN CUTMASTER 30+
2.05 Specifikace Vstupniho Zapojeni ETL

Pozadavky na zapojeni jednofazového napéjeciho kabelu

Pozadavky na Zapojeni Napajeciho Kabelu 1 Faze Cutmaster 30+
Vstupni napéti| Frekv Vst:l.:p q Navrhované rozméry
napajeni
Fuse Ohebna s$ndra
Volty Hz kVA Imax | |eff ) (Min. AWG)
120/ 15A 50/60 3,02 255 | 196 15 12 AWG
120/ 20A 50/60 3,7 30,3 19,1 20 12 AWG
, 208 50/60 4,3 21 13,2 50 12 AWG
1 faze
220 50/60 4,3 19,9 12,6 50 12 AWG
230 50/60 4,2 19 12 50 12 AWG
240 50/60 4,2 18,2 11,5 50 12 AWG
Sitova napéti s navrhovanou ochranou obvodu a velikostmi vodica
Podle narodniho zékona o elektrickych zafizenich (National Electric Code) a kanadského zédkona o
elektrickych zafizenich (Canadian Electric Code)

POZNAMKA!

Spravné pozadavky na zapojeni ziskate v pravomocnych mistnich a nadrodnich
zakonech nebo u pravomocnych mistnich urada.

Velikost kabelu je snizena na zdkladé pracovniho cyklu zatizeni.

/INPUT POWER 0700400951

- Y @20 -

120 VAC 120 VAC 208-240V

Art # H-0003

POZNAMKA!
Vzhledem k obvodlm, stafi a stavu mohou dva generatory se stejnym hodnocenim
pfinést rdzné vysledky. Podle toho upravte proud.

CM 30+ Kapacita Rezu iciiths
mm palce
Kapacita Pierce 10 3/8
Standardni kapacita fezani hran 12 1/2
Maximalni fezna kapacita 16 5/8

0700 400 977CS uvoD yd 13




CUTMASTER 30+ /
2.06 Specifikace Zdroje Napajeni CE

CM 30+ 230 VAC 1-fazovy napajeci zdroj Specifikace

Vstupni napéjeni 230 VAC, jednofézovy, 50 Hz
1fazovy vstupni napajeci Napdjeci zdroj obsahuje 3 M jednofazovy vstup 2,5
kabel CE mm? kabel se zastrékou Schuko
Vystupni proud 10 - 30 A, plynule nastavitelné
Schopnost zdroje napéjeni Céstice do 5 mikrometra
filtrovat plyn
Vstupni tlak 90-125 PSI (6,2-8,6 bar(i / 620-862 kPa)

2.06.01 Dalsi Specifikace Napajeciho Zdroje

Pracovni Cyklus Napajeni CM 30+ *

Zatizitelnost pfi pracovnim cyklus @ 40° C (104°F)

Teplota okolniho vzduchu Provozni rozsah 0 ° a3 50 °C
Zatizitelnost
Pracovni cyklus* 40% 60% 100%
. 25:00:00 .
230 VAC Jednotky Proud 30 Ampéry Ampéry 20 Ampéry
Napéti stejnosmérného 120 120 120
proudu

* POZNAMKA: Pokud je primarni vstupni napajeni (stfidavy proud) nizké nebo je vystupni napéti
(stejnosmérny proud) vyssi, nez je uvedeno v tomto grafu, pracovni cyklus se zkrati.

2.07 Specifikace Vstupniho Zapojeni CE

Pozadavky na zapojeni jednofazového napéjeciho kabelu

Pozadavky na zapojeni napajeciho kabelu 1 faze Cutmaster 30+

Vstupni napéti| Frekv |Vstup napajeni Navrhované rozméry
Fuse Ohebna snadra
Volty Hz kVA Imax | |eff (amps) (Min. AWG)
1 faze 230 50 4,2 19 12 32 2,5mm?

Sitova napéti s navrhovanou ochranou obvodu a velikostmi vodica
Podle narodniho zdkona o elektrickych zafizenich (National Electric Code) a kanadského zdkona o
elektrickych zafizenich (Canadian Electric Code)

POZNAMKA!

Spravné pozadavky na zapojeni ziskate v pravomocnych mistnich a ndrodnich
zakonech nebo u pravomocnych mistnich urada.

Velikost kabelu je snizena na zakladé pracovniho cyklu zafizeni.

14 N\ UvoD 0700 400 977CS
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2.08 Doporuceni pro Generator

Pfi pouziti generatorl k napajeni plazmového fezaciho systému CM 30+ jsou nésledujici jmenovité
hodnoty minimalni a je tfeba je pouzivat spolecné s vyse uvedenymi jmenovitymi hodnotami.

Specifikace generatoru CM 30+

Jmenovity vykon generatoru|CM 30+ Vystupni proud Charakteristika

oblouku
3kw/ 120V 20 A na 15 A okruhu Uplny
5kw/ 120V 25 A na 20 A obvodu Uplny
5 kW / 230V 30A Uplny

POZNAMKA: Pokud je generétor vybaven rezimem volnobé&hu, musi byt v
rezimu “Run’, aby fungoval pii 30 A.

POZNAMKA!

Vzhledem k obvodlim, stafi a stavu mohou dva generatory se stejnym hodnocenim
pfinést razné vysledky. Podle toho upravte proud.

CM 30+ Kapacita Rezu Blolstha
mm palce
Kapacita Pierce 10 3/8
Standardni kapacita fezani hran 12 1/2
Maximalni fezna kapacita 16 5/8
0700 400 977CS uvoD yd 15
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2.09 Funkce Zdroje Napajeni

Rukojet a obal vodict

\ Ovladaci panel

Zasuvka vodice horaku

Ukostiovaciho zasuvka

16 N\ UvoD 0700 400 977CS
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Zavazi a Rozméry

8"
203.29 mm /i

12.25"
311.21 mm f

24.251b /11 kg

Rozméry A Hmotnost Zdroje Napdjeni

Mezery Pro Provoz a Vétrani

PoZadavky Na Cisty Prostor Kolem Ventilace

0700 400 977CS uvoD yd 17
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s AS' Z'I HQBAK “yszn C. Dily Hofaku

Spoustéci zasobnik, elektroda, hrot, nddoba

2T.01  Rozsah PFirucky krytu
D. Dily-Na - Misto (PIP

Tato pfirucka obsahuje popisy, provozni pokyny a fly - Na - Misto (PIP)
postupy udrzby pro plazmovy fezaci hofdk 1Horak Hlava hotaku obsahuje integrovany spina.
Model SL60™. Servis tohoto zafizeni mohou vyko-
néavat pouze nélezité proskolené osoby. Dlrazné 15 VDC circuit rating
upozornujeme, ze nekvalifikované osoby by se i
nemély pokouset o opravy nebo upravy, kter¢ E.  Typ Chlazeni
nej§ou uvedenyvféto pfirucce, protoze hroziriziko Kombinace okolniho vzduchu a toku plynu
ztraty platnosti zaruky. " A L,

prostfednictvim horaku.
Tuto prirucku si dikladné proctéte. Uplnym po- F. Zatisitelnost Hofaku

chopenim vlastnosti a schopnosti tohoto zafizeni
bude zajistén spolehlivy provoz, pro ktery bylo
zafizeni navrzeno.

Zatizitelnost Ru¢niho Hofaku

. . Okolni 104°F
2T.02 Obecny Popis prostiedi '
40°C
Teplota
POZOR p i vkl 100 % pii 60 ampérech pfi
Pochoden vede jsou flexibilni, ale racovni cylkius 400 scfh
vnitini vodice mGze byt preruseno. Maximalni
Neprekracujte polomér ohybu 2“ a amm; ni 60 ampér
pokud mozno se vyhnéte opako- prou
vanym tésnym ohybdm. Napéti (V,_....) 500V
Dalsi specifikace souvisejici s pou- Napéti zapaleni
gins . e 500V
Zitym zdrojem napdéjeni najdete na oblouku
strankach pfiloh.
G. Pozadavky naPlyn
2T.03  Specifikace
Specifikace Rucniho Plynu Horaku
A. Konfigurace Hofaku
A Stlaceny
1. Ruéni hofak, modely Plyn (plazma a sekundarni) vzduchy
Hlava ru¢niho hofaku je v Ghlu 75° Provozni tlak 90 - 120 psi
vzhledem k rukojeti hotaku. Ruéni ho- Viz POZNAMKA 6,2-8,3 bar
faky obsahuji sestavu rukojeti hotaku a 86 bardi /125
spousté horaku. Maximalni vstupni tlak ! psi
l—— 10125" (257 mm) ——] . . 5-83 SCFM
Pratok plynu (fezani a 300 - 500 scfh
drazkovani) 142 - 235 Ipm
Art # A-03322
B. Kdispozici jsou nasledujici ru¢ni horaky:
. 20ft/6,1m 7-5200
18 N\ UvoD 0700 400 977CS
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VAROVANI
Tento hofék se nesmi pouzivat s kyslikem (O7).

Hordk SL60QD by se nemél pouzivat na HF systému.

POZNAMKA!

Provozni tlak se lisi podle modelu horaku, provozni intenzity
proudu a délky vedeni hotdku. Viz grafy nastaveni tlaku plynu
pro jednotlivé modely.

H. Nebezpeci Pfimého Kontaktu

V pfipadé hrotu s odstupem je doporuceny odstup 4,7 mm / 3/16 palce.

0700 400 977CS uvoD yd 19
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Tato stranka je umyslné ponechana prazdna.
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v Z

CAST 3: SYSTEM: INSTALACE

3.01 Vybalovani

1. Pomoci seznamu zbozi Ize urcit a dolozit kazdou polozku.

2. Zkontrolujte kazdou polozku, zda u ni nedoslo k moznému poskozeni pfi pfepravé. Pokud je
poskozeni zjevné, pred pokracovanim v instalaci se obratte na distributora nebo prepravni
spolec¢nost.

3. Do casti urcené pro informace v predni ¢asti této prirucky si poznamenejte cislo modelu a
sériové Cislo zdroje napdjeni a hofdku, datum nakupu a nazev dodavatele.

3.02 Moznosti zdvihu

Zdroj napajeni je vybaven madly pouze pro ru¢ni zvedani. Ujistéte se, ze zdvizeni a premisténi jednotky
probiha bezpecnym zplsobem.

2, VAROVANI
“‘R Nedotykejte se elektrickych dill pod napétim.
4 Pred presunem jednotky odpojte vstupni napajeci sndru.
PADAJICI ZARIZENI maze zpUsobit vazné zranéni osoby a mize poskodit
% zafizeni. Rukojeti nejsou urc¢eny pro mechanické zvedani.

« Jednotku by mély zdvihat pouze dostatecné fyzicky zdatné osoby.
+ Jednotku zdvihejte obéma rukama za rukojeti. Ke zdvizeni nepouzivejte popruhy.

« Pomoci doplnkového voziku nebo podobného zafizeni s pfimérenou kapacitou presunte
jednotku.

0700 400 977CS INSTALACE N
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3.03 Pfipojeni plynu

Pfipojeni pfivodu plynu k jednotce
Pripojeni je stejné pro valce se stla¢enym vzduchem nebo vysokotlaké vélce.

1. Pripojte vzduchové vedeni k vstupnimu portu rychlého pfipojeni. Nésledujici obrazek zna-
zornuje jako pfiklad typické plynové vedeni s rychloupinacimi armaturami.

POZNAMKA!

9 Pro bezpecné tésnéni naneste tmel na zavity podle pokynt vyrobce. K utésnéni zavitd
nepouzivejte teflonovou pasku, nebot se mohou odlomit ¢astecky pasky a mohou
zablokovat malé prichody vzduchu v hofaku.

Pripojeni vzduchu ke vstupnimu portu

» . INSTALACE 0700 400 977CS
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2. POKUD pouzivate vysokotlaké lahve nebo vas privodni tlak prekracuje 125 psi, MUSITE pouzit
reguldtor ke snizeni tlaku na 90-125 psi pred zavedenim vzduchu do systému.

VAROVANI
Neregulace vstupniho tlaku vzduchu pod 125 psi mUze zpUsobit poskozeni jednot-
ky.

3.04 Pfipojeni Primarniho Vstupniho Napajeni

POZOR

Pfed pfipojenim jednotky k napdjeni zkontrolujte zdroj napéjeni, zda neni napét. Pri-
marni zdroj napéjeni, pojistka a jakékoli prodluzovaci $niry musi spliovat mistni zakony
tykajici se elektfiny a pozadavky na doporu¢enou ochranu obvodu a zapojeni, jak je
uvedeno v ¢asti 2.

Napajeci Kabely Dodavané s Napajecim Zdrojem

Napdjeci kabely jsou pfipojeny na vsech systémech. Pro Severni Ameriku bude dodavan s 50 ampé-
rovou zastrékou pro pouziti v obvodu 208-240V/50A. Pro Evropu bude dodavén s kabelem 2,° mm2 a
zastrckou Schuko pro pouziti v obvodu 230 V.

Také zahrnuty pro systémy ETL POUZE, jsou dva adaptéry. Jednim z nich je kabel se zastr¢ckou 120V/20A
NEMA 5-20P, ktery se pripojuje ke vstupnimu napajecimu kabelu pres zastrcku NEMA 6-50R. Druhy je
konektor adaptéru NEMA 5-20R na NEMA 5-15P, ktery se pfipojuje k druhému adaptéru.

POZOR

Pti pouziti 120V/20A adaptérového kabelu (POUZE systémy ETL) nepiekracujte
nastaveni vystupniho proudu 25 A na napajecim zdroji, jinak by se mohl vypnout jisti¢
vstupniho napajeni.

POZOR
Zaftizeni (POUZE systém CE) je urceno pro pouziti pouze v prostorach s kapacitou
servisniho proudu rovnou nebo vétsi nez 100A na fazi.

VAROVANI

Pfi pouziti 15A adaptéru ve spojeni s 20A adaptérem (POUZE systémy ETL) je tieba
dbat mimoradné opatrnosti, abyste neprekrodili aktualni vystupni nastaveni 21 A na
napajecim zdroji. Pokud tak neucinite, mize dojit k vypnutijistice vstupniho napajeni
nebo prehrati odbocovaciho obvodu.

&> (B P

Jmenovity Vstup ampér (RMS) pfi
Vstup Napéti | y jmenovitém vykonu, 60 kVA
vykon - <
Hz, jedna faze

120V, 15 A Obvod (ETL) 21A,120V 25,5 31
120V, 20 A Obvod (ETL) 25A,120V 30,3 3,7
208-240V, 50 A Obvod (ETL) 30A,120V 18,2-21 4,2
230V (CE) 30A,120V 19 4,2
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POUZE ETL

/INPUT POWER 0700400951

@29
Amp
120 VAC 208-240V

Art # H-0003

3.05 Pfipojeni Zemnicich Vodict
Zemnici vodi¢ pripojte ke zdroji napéjeni a obrobku.

1. Pripojte konektor typu Dinse na zemnicim vodi¢i k ¢elnimu panelu zdroje napdjeni podle
obrazku nize.

2. Vtlacte a otacejte ve sméru hodinovych rucic¢ek do utazeni.

3. Pfipojte zemnici svorku k obrobku nebo fezacimu stolu. Oblast je nutné ocistit od oleje,
natéru a rzi. Pfipojte pouze k hlavni ¢asti obrobku; nepfipojujte k odfeznuté ¢asti.

Art #H-0010

Instalace horaku je v ¢asti 3T.
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—_— CAST3:HORAKINSTALACE

3T.01 Pripojeni horaku

Pripojte svitilnu ke zdroji napajeni. Pfipojte pouze hotak ESAB model SL60 nebo MechPak SL100M. k
tomuto zdroji napajeni. Maximalni délka ptivodnich kabel(i horéku je 50 stop/15 m, véetné prodlouzeni.

=Q VAROVANI
2 Pred pripojenim hotaku odpojte primarni napajeni
=N
> ve zdroji.

1. Zarovnejte kolikovy konektor ATC (na vedeni hofdku) se zditkovou zasuvkou. Zasunte ko-
likovy konektor do zditkové zasuvky. Konektory by do sebe mély pfi vyvinuti malého tlaku
zapadnout.

2. Zajistéte pfipojeni otocenim pojistné matice po sméru hodinovych ruci¢ek, dokud neuslysite
cvaknuti. NEPOUZIVEJTE pojistnou matici ke stahnuti ptipojeni k sobé. K zajisténi pfipojeni
nepouzivejte nastroje.

Art # H-0011

Pripojeni Hordku ke Zdroji Napdjeni
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Tato stranka je zamérné prazdna

2% N\ INSTALACE 0700 400 977CS




AN CUTMASTER 30+

Z

4.01 Ovladaci Prvky / Funkce Celniho Panelu

Identifikace ¢islovani viz obrazek

~\

Art # H-0039

1. Ovladaci Knoflik

Vybér nabidky nebo zména hodnot.

&

Nastaveni fezaciho proudu:

Otacenim ve sméru hodinovych rucic¢ek zvysite fezaci proud.
Otocenim proti sméru hodinovych rucicek snizite fezny proud.

Chcete-li vybrat moznost v zobrazené nabidce, stisknutim ovladaciho knofliku pfejdéte na obrazovku
nabidky. Po vstupu na obrazovku nabidky se moznosti postupné zvyrazni pfi kazdém otoceni.

(&> (&>
. - - Vybérikony na obrazovce nabidky a opusténi obrazovky nabidky.
:€ Zména vybéru.
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2.  Zastrcka typu Dinse na zemnicim vodici

Zarovnejte konektor typu Dinse na zemnicim vodici se zasuvkou, zatlacte ho dovniti a otacejte ve
sméru hodinovych rucicek (doprava), dokud nebude utazeny.

3.  Zastrcka horaku Rychly Disconnect

Vodice hotaku se zde pfipojuji tak, ze se zarovnaji konektory, zatlaci se do sebe a zajisti se otoenim
pojistného krouzku ve sméru hodinovych ruci¢ek (doprava). Pfipojeni musi byt spolehlivé bez pouziti
naradi.

Negativni /
Plazma

Ht /; PIP Spinac
A e ——

i
D) @@?J\///}//

6 - Oteviit /] )

—li:)uétéci prepinac
= [t

49) W 2-PIP
5 - Oteviit \\/\%>E//// b < Elektroda

Zkusebni

w|<fofn|sfwlo]—

4. LCD obrazovka

Pfedni panel ma LCD displej pro zobrazeni rezimu fezéni, fezného proudu, fezného napéti, tlaku
vzduchu a chybovych informaci.

UVODNI OBRAZOVKA

Uvitaci obrazovka se zobrazi po dobu 3 sekund, kdyz se zafizeni zapne.

THERMAL

DYNAMIGS

AN ESAB* BRAND

Po Uvodni obrazovce se zobrazi ndzev modelu po dobu 3 sekund.

Art # H-0017
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HLAVNI OBRAZOVKA

Proud

Napéti bfi Fezani
apeti pri fezani MW Vystupni tlak vzduchu

obloukem

Rezim fezani I? 1‘ 2T —a— Plynova cistka

Spoustéci rezim

OBRAZOVKA NABIDKY

Pro vstup na obrazovku nabidky stisknéte ovladaci knoflik. Na obrazovce nabidky miize uzivatel upravit
rezim fezani, rezim spousténi a cisténi plynu. Chcete-li opustit obrazovku nabidky, otocte ovladaci
knoflik na hlavni obrazovku.

1) OBRAZOVKA VYBERU REZIMU REZANI
Chcete-li vstoupit do vybéru rezimu fezéni, stisknéte ovladaci knoflik, rezim fezani se zvyrazni.

Chcete-li zménit vybér, stisknéte knoflik, rezim fezani se zméni mezi rezimem fezéni desky a rezimem
fezani mrizky.

Pro potvrzeni vybéru otocte ovladacim knoflikem pro opusténi nabidky rezimu fezani.

Art # H-0021 Art # H-0019

0700 400 977CS PROVOZ yd 29




CUTMASTER 30+ /
2) OBRAZOVKA PRO VYBER SPOUSTECIHO REZIMU

Chcete-li zadat vybér rezimu spoust, stisknutim ovladaciho knofliku oteviete obrazovku nabidky. Oto-
¢enim knofliku ve sméru hodinovych rucicek prejdéte na obrazovku rezimu spousténi. Rezim spousténi
je zvyraznén. Zména vybéru, rezim spousté se prepina mezi rezimem 2T (normalni) a rezimem 4T (zam-
knuty). Otacenim ovladaciho knofliku opustite obrazovku vybéru rezimu spousténi a vybér potvrdite.

Pamatujte, ze rezim spousténi 4T je dostupny pouze v rezimu fezani plechu. Je-li vybran rezim

fezani mfizky, nelze vybrat rezim spousté 4T.

Art # H-0022 Art # H-0023

3) PLYNOVA CLONA

Chcete-li vstoupit do cisténi plynu, stisknéte ovladaci knoflik pro vstup na obrazovku nabidky. Otocenim
knofliku ve sméru hodinovych rucicek vstoupite na obrazovku proplachovani plynu.

Stisknutim ovladaciho knofliku aktivujte profukovani plynem; opétovnym stisknutim ovladaciho knofli-
ku profukovani plynem zastavite, otocenim ovladaciho knofliku zaviete obrazovku profukovani plynem.

120V 120V

Art # H-0024 Art # H-0025
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Chybova obrazovka

Existuje nékolik obrazovek s upozornénim na chyby, které indikuji chyby. Kdyz dojde k chybé, zobrazi
se komunikacni obrazovka a prerusi vystup, dokud nebude chyba odstranéna.

1) OBRAZOVKA KOMUNIKACE PREHRATI

Rezaci zafizeni je chranéno teplotnim ¢idlem. Pokud je zafizeni prehtéto, zobrazi se obrazovka s Pokud je
zarizeni prehtato, zobrazi se obrazovka s komunikace prehfati, kterd se obvykle vyskytuje pfi prekroceni
pracovniho cyklu zafizeni. pfehfati, ktera se obvykle vyskytuje pfi prekroceni pracovniho cyklu zatizeni.

Pokud se zobrazi komunikacni obrazovka prehrati, vystup stroje musi byt deaktivovan. Nechte zafizeni
zapnuto, aby se vnitini soucasti mohly vychladnout. Kdyz se zafizeni dostate¢né ochladi, komunikacni
obrazovka prehfati automaticky zmizi.

Vsimnéte si, ze spina¢ Hlavni musi zstat v poloze |, aby ventilator nadéle pracoval a aby zafizeni
dostatecné vychladl.

Art # H-0027

2) KOMUNIKACNIi OBRAZOVKA TLAKU VZDUCHU

Obrazovka komunikace tlaku vzduchu se zobrazi, kdyz je vystupni tlak vzduchu mimo rozsah.

Art # H-0026

3) KOMUNIKACNI OBRAZOVKA INSTALACE HORAKU NEBO MONTAZ KRYTU

Pokud neni spravné nainstalovan spotiebni materidl hofdku nebo spotieby horaku, zobrazi se obrazovka
s instalaci hofdaku nebo nespravného krytu sestavy.

Art #H-0028
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4)  INSTALACE ELEKTRODYNU NEBO DYZY KOMUNIKACNI OBRAZOVKA

Obrazovka komunikace pro instalaci elektrody nebo fezaci trysky se zobrazi, kdyz se elektroda nebo
fezaci tryska nejsou spravné nainstalovany nebo se vazné opotiebovavaji. Zkontrolujte nebo vyménte
opotfebovanou fezaci trysku a elektrodu.

Art # H-0029

5) KOMUNIKACNIi OBRAZOVKA POD NAPETIM

Pokud je vstupni napéti nizsi nez 85 V, zobrazi se obrazovka komunikace pod napétim, zkontrolujte,

AN

Art # H-0030
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4.02 Priprava na provoz

Na zacatku kazdé provozni ¢innosti:

% , VAROVANI

-

? Pred sestavenim nebo demontézi zdroje napajeni, dili hofdku nebo sestavy horaku a
vedeni odpojte primarni napajeni ve zdroji.

Vybér Dilii Hofdku

Zkontrolujte, zda je hofak spravné sestaven a zda obsahuje odpovidajici dily. Casti hofaku musi
odpovidat typu provozu a vystupu proudu tohoto napajeciho zdroje (Maximalné 30 ampért pfi
230V nebo 25 A pfi 120 V). Poradi dili hotaku naleznete v ¢asti 4T.01.

Pfipojeni Hofaku

Zkontrolujte, zda je hotak spravné pfipojen. Pouze modely rucnich horakd SL60 spolecnosti
Thermal Dynamics nebo MechPak SL100M mohou byt pfipojeny k tomuto zdroji napajeni. Viz
¢ast 3T.01 této prirucky.

Zkontrolujte Primarni Zdroj Vstupniho Napajeni.

1. Zkontrolujte, zda zdroj napéjeni vykazuje spravné vstupni napéti. Zajistéte, aby zdroj vstup-
niho napajeni splioval pozadavky na napajeni jednotky podle ¢asti 2, Specifikace.

2. Pripojte vstupninapajeci kabel (nebo zaviete hlavni odpojovac), aby bylo zajisténo napéjeni
systému.

ZdrojVzduchu

Ujistéte se, ze zdroj spliiuje pozadavky (viz ¢ast 2). Zkontrolujte pfipojeni a ZAPNETE pFivod
vzduchu.

Pf¥ipojeni Ukostfovaciho Kabelu

Upnéte ukostrovaci kabel k obrobku nebo fezacimu stolu. Oblast svorky pracovniho kabelu musi
byt bez oleje, barvy a rzi. Provedte piipojeni pouze k hlavni ¢asti obrobku. Neprovadéjte pfipojeni
k ¢asti, kterou chcete odfiznout.

Art# A-04509

Napajeni ZAPNUTO

Uvedte vypinac zdroje napajeni do polohy hlavni (vpravo). LCD se zapne. Hlavni rada provadi
nékolik testl k urceni, ze systém je pripraven k provozu.

Pokud nejsou zjistény zadné problémy, zobrazi se nastaveni vystupniho proudu od 15 do 50
nebo 70 ampéra.

Chladici ventilator se zapne na jednu sekundu pfi zapnuti jednotky a automaticky se spusti, kdyz
jednotka funguje normalné.
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Nastaveni provozniho tlaku

Tlak plynu nelze nastavit u zdroje napdjeni, musi byt nastaven u zdroje, a to v rozmezi 90-125
PSI./ 6,2 -8,6 bar /620 - 862 Kpa.

NIKDY NEPREKRACUJTE 125 PSI / 8,62 bar / 862 kPa.

Operace fezani

Jakmile je fezny oblouk vytvoren, mél by pokracovat v fezani (ex. 2T), dokud se neuvede, hofak se
posune piilis daleko od obrobku nebo dokud nebude prekrocen pracovni cyklus, coz zplsobi, ze
systém prejde do rezimu nadmérné teploty. V prvnich dvou pfipadech uvolnéte spoust horaku,
ujistéte se, ze hrot hotaku je blizko obrobku, aktivujte spoust a obnovte fezny oblouk. V pfipadé
poruchy pii prekroceni teploty uvolnéte spoust, nechte pfristroj bézet tak, aby se ochladil. Kdyz
se zavada vymaze, mizete zacit znovu fezat.

Obvyklé rychlosti fezani

Rezné rychlosti se lisi v zavislosti na vykonu hotaku proudu, tlak plynu, typ materiély, ktery je
fez, a obsluha dovednosti.

Nastavenivystupniho proudu nebo rychlosti fezani lze sniZit, aby bylo umoznéno pomalejsi fezani
pfi sledovani linky nebo pouziti Sablony nebo vedeni pro fezéni, pficemz i tak se vytvoii fezy
vynikajici kvality. Jak se tloustka fezaného kovu zvysuje, rychlost fezani se bude muset zpomalit.
Opak je pravdou. S klesajici tloustkou fezaného kovu se mUze pfipustnd fezna rychlost zvysit.

Dodateény pritok

Uvolnénim spousté zastavite fezaci oblouk. Plyn pokracuje v pritoku po dobu piiblizné 30 sekund.
Béhem post - flow, pokud uzivatel rychle stiskne a uvolni spoust, plyn se vypne. Pokud uzivatel

nadale drzi aktivacni udélost a neuvolniji, spusti se pilotni oblouk. Hlavni oblouk se pfenese na
obrobek, pokud je Spicka hofaku v prenosové vzdalenosti.

Vypnuti

Otocte hlavni vypinac do polohy, O vlevo pii pohledu na pfistroj zezadu. Po kratké prodlevé se
VYPNE displej LCD a ventilator. Odpojte vstupni napajeci sniiru nebo odpojte vstupni napajeni.
Napdjeni je odebrano ze systému.

POZNAMKA!
Chcete-li maximalizovat zivotnost vnitini elektroniky, nechte napajeci zdroj pokracovat

v chodu (bez fezéni) po dobu nékolika minut pfed vypnutim. To jim umozni rychleji se
ochladit.

34

N\ PROVOZ 0700 400 977CS




CUTMASTER 30+

4T7.01 Vybér DilG Hofaku

V zavislosti na operaci, kterd ma byt provedena, se
urcuji dily horaku, které se pouziji.
Typ provozu:

Rezani kontaktnim tazenim, fezéni s
odstupem nebo drazkovani

Soucasti horaku:

Kryt, fezaci hrot, elektroda a startovaci
kazeta

POZNAMKA!
Dalsi informace o dilech hofaku
najdete v ¢asti 4T.07 a v nasledujicich

i

Castech.

Dily hotaku zmérnte pro rGzné typy provozu
nasledovné:

£ , VAROVANI

“‘“ Pred sestavenim nebo demontazi

4 dil( hofdku nebo sestavy horaku a
vedeni odpojte primarni napajeni
ve zdroji.

POZNAMKA!

Stitova miska drzi hrot a startovaci
kazetu na misté. Umistéte svitilnu
tak, aby kryt krytu sméroval nahoru,
aby tyto ¢asti pfi sejmuti krytu

i

nevypadly.

1. Odsroubujte a odeberte sestavu nadoby
krytu z hlavy hofaku.

2. Odeberte elektrodu tak, Ze ji pfimo
vytdhnete z hlavy hofaku.

0700 400 977CS
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Velky O-krouzek

\? Maly O-krouzek

Hlavice hotaku

Elektroda

Spoustéci za’sobnik—%
Hrot @

Nédoba krytu

A-03510_AB
Dily Hordku

3. Nainstalujte ndhradni elektrodu jejim
zatla¢enim pfimo do hlavy hofaku,
dokud neuslysite cvaknuti.

4. Do hlavice hofaku nainstalujte spoustéci
zasobnik a pozadovany hrot pro provoz.

5. Rukou utdhnéte sestavu krytu krytu,
dokud nebude usazena na hlavé horaku,
davejte pozor, abyste pii Sroubovani na
hoték nezkfizili zavit krytu krytu. Jak-
mile dosédhne konce zavitd, neni treba
je dale utahovat, protoze O-krouzky
udrzuji tésnéni a spravny proud plynu
do predni ¢asti hordku.. Pokud pfi
instalaci nadoby vznikéd odpor, pred
pokracovanim zkontrolujte zavity.

4T.02 Obsluha Ruéniho HoFaku

Rezani s Odstupem Pomoci Ruéniho Hofaku

1

1. Hofék Ize pohodiné drzet v jedné ruce
nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust na rukojeti hofaku. V pfipadé
ru¢niho horaku muzete uchopit horak v
blizkosti hlavy hofaku, ¢imz ziskate ma-
ximalni ovladani, nebo v blizkosti zad-
niho konce, ¢imz dosahnete maximalni
ochrany pred teplem. Zvolte zpUsob
drzeni, ktery je pro vas nejpohodIngjsia
ktery umoznuje dobré ovladania dobry
pohyb.

/ 35

POZNAMKA!

Pro nejlepsi vykon a zivotnost dilt
vzdy pouzivejte spravné dily pro
dany typ provozu.
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Hrot by se nikdy nemél dostat do
kontaktu s s vyjimkou vle¢nych rez-

POZNAMKA!

nych operaci. s nasazenym vle¢nym
stitem. Viz spotfebni material na
krabici se sadou dil(, kde najdete
schéma.

V zévislosti na operaci fezani provedte
jednu z nasledujicich akci:

a. Pro zacatek hrany drzte hofdk
kolmo k obrobku tak, aby predni
¢ast $picky byla na okraji obrobku
v misté, kde ma zacit rez.

b. V pfipadé fezani s odstupem pfi-
drzte hotdk 3 az 9 mm (1/8 az 3/8

palce) od obrobku, jak je uvedeno
nize.

Horék

™~

Nadoba krytu Vzdélenost odstupu

3-9mm (1/8"-3/8")
Y
[ I

A-00024CS

Vzdalenost Odstupu
Neptiblizujte hotak k télu.
Presunte uvolnéni spousté smérem k
zadni ¢asti rukojeti hofaku a soucasné

stisknéte spoust. Spusti se startovni
oblouk.

Uvolnénispinace

A-02986CS
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Umistéte hordk do pfenosové vzda-
lenosti k obrobku. Hlavni oblouk se
prenese k obrobku a VYPNE se startovni
oblouk.

POZNAMKA!

Predbézny a dodatecny pratok
plynu je vlastnosti zdroje napajeni a
nikoli funkci horaku.

Spinac

/ 4
-
szsscs

Rezejte obvyklym zptisobem. Rezani
jednoduse zastavite uvolnénim sestavy
spousté.

Dodrzujte bézné doporucené postupy
fezani uvedené v pfirucce obsluhy
zdroje napajeni.

POZNAMKA!

Pokud je nddoba krytu spravné
nainstalovana, mezi nadobou krytu
a rukojeti hofdku je mald mezera.
Jako soucast bézného provozu se
plyn odvétrava touto mezerou.
Nezkousejte vyvijet tlak na nadobu
krytu za ucelem uzavieni této
mezery. Vyvijeni tlaku na nadobu
krytu smérem k hlavé hotdku nebo
rukojeti hordku maze poskodit
soudasti.

"\ HORAK PROVOZ

Aby bylo dosazeno jednotné vysky od-
stupu od obrobku, nainstalujte vedeni
odstupu tak, Ze jej nasunete na nadobu
krytu horaku. Na strany télesa nadoby
krytu nainstalujte vedeni s podpérami,
¢imz zachovate dobrou viditelnost feza-
ciho oblouku. Béhem provozu umistéte
podpéry vedeni odstupu proti obrobku.

0700 400 977CS
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/| Hrot hoféku

‘ Obrobek Art # A-04034CS

Nadoba Krytu s Rovhym Okrajem

Nadobu krytu pro kontaktni tazeni Ize pouzit s 3

nevodivym rovnym okrajem za Ucelem ruéniho
vytvoreny rovnych fezd.

= VAROVANI

\V

Priivodce fezanim
nevodivé rovného okraje

A-03539CS

Pouziti Nadoby Krytu Pro Kontaktni TaZeni s Rovnym
Okrajem

Nadoba krytu ve tvaru korunky funguje nej-
|épe pfi fezani hutného kovu 4,7 mm (3/16
palce) s pomérné hladkym povrchem.

Rezéni Kontaktnim Tazenim Pomoci Ru¢niho

““:\ Pfimka musi byt nevodiva. >

Hofak Ize pohodIné drzet v jedné ruce
nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust na rukojeti hofédku. V ptipadé
ru¢niho horaku mazete uchopit horak v
blizkosti hlavy hofaku, ¢imz ziskate ma-
ximalni ovladani, nebo v blizkosti zad-
niho konce, ¢imz dosdhnete maximalni
ochrany pred teplem. Zvolte zplsob
drzeni, ktery je pro vas nejpohodInégjsia
ktery umoznuje dobré ovladania dobry
pohyb.

Béhem cyklu fezéni udrzujte hofak v
kontaktu s obrobkem.

Nepfiblizujte hotak k télu.

Presunte uvolnéni spousté smérem k
zadni ¢asti rukojeti hofdku a soucasné
stisknéte spoust. Spusti se startovni
oblouk.

Uvolnénispinace

A-02986CS

Umistéte hofdk do pfenosové vzda-
lenosti k obrobku. Hlavni oblouk se
prenese k obrobku a VYPNE se startovni
oblouk.

Horaku

Rezani tazenim nejlépe funguje u kovl o
tloustce 1/4” (6 mm) nebo mensi.

POZNAMKA!

Predbézny a dodatecny pratok
plynu je vlastnosti zdroje napajeni a
nikoli funkci hotaku.

POZNAMKA!

Chcete-li dosdhnout nejlepsiho
vykonu a zivotnosti dild, vzdy
pouzivejte spravné dily uréené pro
typ provozu.

i

1. Nainstalujte hrot fezéni kontaktnim
tazenim a nastavte vystupni proud.

0700 400 977CS HORAK PROVOZ
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Spinac

7 4
.
Yemmcs

Rezejte obvyklym zplsobem. Rezani
jednoduse zastavite uvolnénim sestavy
spousté.

Dodrzujte bézné doporucené postupy
fezéni uvedené v pfirucce obsluhy
zdroje napajeni.

POZNAMKA!

Pokud je nddoba krytu spravné
nainstalovana, mezi nadobou krytu
a rukojeti hofaku je mald mezera.
Jako soucast bézného provozu se
plyn odvétrava touto mezerou.
Nezkousejte vyvijet tlak na nddobu
krytu za i¢elem uzavieni této me-
zery. Vyvijeni tlaku na nadobu krytu
smérem k hlavé hofaku nebo rukoje-
ti hofaku mizZe poskodit soucasti.

Profiznuti Pomoci Ru¢niho Hofaku

Neptiblizujte hotak k télu.

Horék Ize pohodIné drzet v jedné ruce
nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust na rukojeti hofadku. V ptipadé
ru¢niho hotraku muzete uchopit horak
v blizkosti hlavy hofdku, ¢imz ziskate
maximalni ovladani, nebo v blizkosti
zadniho konce, ¢imz dosdhnete ma-
ximalni ochrany pred teplem. Zvolte
zpusob, ktery je pro vas nejpohodInéjsia
ktery umoznuje dobré ovladania dobry
pohyb.
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POZNAMKA!

Hrot by se nikdy nemél dostat do
kontaktu s obrobkem, pficemz
vyjimkou jsou operace fezani kon-
taktnim tazenim.

Naklonte hofdak pod mirnym dhlem,
¢imz nasmérujete zpétné se pohybujici
¢astice mimo hrot hotaku (a obsluhu),
spiSe nez ptimo zpét na hrot horaku,
dokud nedokoncite profiznuti.

V ¢asti nepotiebného kovu zahajte
protiznuti mimo linku fezu a poté po-
kracujte v fezu na linku. Po dokon¢eni
profiznuti pfidrzte horak kolmo k ob-
robku.

Presunte uvolnéni spousté smérem k
zadni &asti rukojeti hordku a soucasné
stisknéte spoust. Spusti se startovni
oblouk.

Uvolnénispinace

A-02986CS

Umistéte hotrdk do prenosové vzda-
lenosti k obrobku. Hlavni oblouk se
prenese k obrobku a VYPNE se startovni
oblouk.

POZNAMKA!

Predbézny a dodatecny pratok
plynu je vlastnosti zdroje napdjeni
a nikoli funkci horaku.

"\ HORAK PROVOZ

Co nejdrive ocistéte nadobu krytu a hrot
od skvrn a tfisek. Pokud na nadobu krytu
nanesete smés chranici pred rozstfikem
kovl, omezite na minimum mnozstvi
trisek, které se k ni prichyti.

0700 400 977CS
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Rychlost fezéni zavisi na materiélu, tloustce a
schopnosti obsluhy presné sledovat pozadovanou
linku fezu. Na vykon systému mohou mit vliv
nasledujici faktory:

«  Opotiebeni dill hotdaku

«  Kvalita vzduchu

«  Kolisani sitového napéti

«  Vyska odstupu hofdku

«  Spravné pripojeni ukostfovaciho kabelu
Kyvavé Dérovani
Technikou, kterd mlze fungovat i u tencich ma-
teriald, je valivé propichnuti. Kyvavé dérovani
zacina fezani s hlavou horaku umisténé pod thlem
k pracovni plose. Pfitezani hordkem se z pracovni
plochy odfouknou stfikance/odsttiky. Hlavice

horaku se soucasné s prohlubovanim fezu nataci
smérem k vertikale a déruje obrobek.

POZOR

Jiskry z drazkovani plazmou mohou
zpUsobit poskozeni povrchi s
potahem nebo natérem ¢i jinych
povrch, jako je sklo, plast a kov.
Zkontrolujte dily hotaku. Dily hora-
ku musi odpovidat typu provozu.
Viz oddil 4T.07, Vybér dild hotaku.

Parametry Drazkovani

Vykon drazkovani zavisi na parametrech,
jako jsou rychlost pohybu horaku, hladina
proudu, Ghel vedeni (Uhel mezi hofdkem a
obrobkem) a vzdalenost mezi hrotem hofaku
a obrobkem (odstup).

POZOR

Pokud se hrot hofaku nebo nadoba
krytu dotkne povrchu obrobku, do-
jde k nadmérnému opotiebeni dilG.

VAN

TJ
-]
Ml }III/II/I/I///////II/I/II///I
4T.03  Drazkovani
VAROVANI
A Ujistéte se, Zze obsluha pouziva
= vhodné rukavice, vhodny odév a

vhodné pomticky na ochranu sluchu
a zraku a Ze jsou dodrzena vsechna
bezpecnostni opatieni uvedena v
predni ¢asti této prirucky. Zajistéte,
aby se pfi aktivaci hofdku nedostala
23dnd &ast téla operatora do styku s
obrobkem.

Pred demontazi hotaku, vedeni nebo
zdroje napajeni odpojte primarni

-‘Hﬁ
7

napéjeni systému.

0700 400 977CS
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Rychlost Pohybu Hofaku

POZNAMKA!

Dalsi informace naleznete na stran-
kach prilohy tykajici se pouzitého
napéjeciho zdroje.

Optimalni rychlost pohybu horaku zavisi
na nastaveni proudu, Ghlu vedeni a rezimu
provozu (ruc¢ni nebo strojovy horak).

Nastaveni Proudu

Nastaveni proudu zavisi na rychlosti pohy-
bu hotaku, provoznim rezimu (ru¢ni nebo
strojovy hofak) a mnozstvi materidlu, které
bude odstranéno.
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Uhel Vedeni

Uhel mezi hotakem a obrobkem zavisi na nastaveni vystupniho proudu a rychlosti pohybu hofaku.
Doporuceny uhel vedeni je 35°. Pfi Uhlu vedeni vétsim nez 45° se roztaveny kov neuvolniz drazky
amuze se dostat zpét na horak. Pokud je thel vedeni pfilis maly (mensinez 35°), pravdépodobné
se odstrani méné materialu a je tfeba vice prichodd. Tento postup muze byt zadouci v nékterych
pouzitich, jako je odstranéni svard nebo prace s lehkym kovem.

Hlavicehoraku

35°

_ 1—Vy§kaod stupu
P

Opracovavanydil

A-00941CS

Uhel Drézkovdéni a Vzdélenost Odstupu

Vzdalenost Odstupu

Vzdélenost mezi hrotem a obrobkem ovliviiuje kvalitu a hloubku drazky. Vzdalenost odstupu 3
az6 mm (1/8 az 1/4 palce) umoznuje plynulé a rovnomérné odstranéni kovu. Mensi vzdéalenosti
odstupu mohou misto vyhloubeni drazky vést k rozdéleni fezu. Vzdélenosti odstupu vétsi nez
6 mm (1/4 palce) mohou vést k minimalnimu odstranéni kovu nebo ke ztraté preneseného
hlavniho oblouku.

Hromadéni Strusky

Strusku vytvorenou vyhloubenim drazky v materialech, jako je uhlikové nebo nerezova ocel, nikl
alegovana ocel, Ize ve vétsiné pfipadd snadno odstranit. Pokud se struska nahromadi po strané
drazky, nebrani postupu vyhloubeni drazky. Hromadéni strusky vsak méze zplsobit nerovno-
mérnosti a nepravidelné odstranéni kovu, pokud se pfed obloukem hromadi velké mnoZstvi
materialu. Hromadéni nejcastéji vznikd v disledku nespravné rychlosti pohybu, vysky odstupu
nebo nespravného thlu vedeni.

40
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CAST 5: SYSTEM: SERVIS

5.01 Obecna Udrzba

)j:&

Udrzbu provadéjte ¢astéji,

pokud zafizeni pouzivate
v naro¢nych podminkach.

Varovani!

Pied udrzbou odpojte vstupni vykon.

Kazdé pouziti

Jednou tydné

Vizualné zkontrolujte
kabely a vodice.
Vyméite dle potieby

Vizualné zkontrolujte téla hofaku,
spotiebni material, a Quick Connect. ﬁ‘

3 mésice
Vyméiite viechny 37 1 quitet’e okoli )
poskozené dily 0) napajeciho zdroje
5.02  Plan Udriby
POZNAMKA!
Skutecnou cetnost udrzby bude pravdépodobné tfeba upravit podle provozniho pro-
stredi.

Denni Provozni Kontroly Nebo Po Kazdych Sesti Hodinach Rezani:
1. Zkontrolujte spotfebni dily hofaku a v pfipadé poskozeni nebo opotiebeni je vyménte.
2. Zkontrolujte plazmu, sekundérni pfivod a tlak/prutok.

Kazdy Tyden Nebo Kazdych 30 Hodin Rezani:
1. Zkontrolujte, zda ventilator pracuje spravné a zda zajistuje odpovidajici pritok vzduchu.

2. Zkontrolujte, zda hofak neobsahuje praskliny nebo odkryté vodice, a v nezbytném pfipadé
provedte vyménu.

3. Zkontrolujte, zda neni poskozeny vstupni napajeci kabel nebo zda v ném nejsou odkryté
vodice, a v nezbytném pfipadé provedte vyménu.

0700 400 977CS SERVIS J/ Y
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Kazdych Sest mésici nebo kazdych 720 hodin fezani:

/

1. Zkontrolujte, zda kabely a hadice neobsahuji netésnosti nebo praskliny, a v nezbytném

pfipadé je vyménte.

UPOZORNENI

Béhem cisténi zdroje napajeni do néj nefoukejte vzduch. Privedeni vzduchu do jednotky
muze zpUsobit stiet kovovych castic s citlivymi elektrickymi souc¢astmi a zplsobit posko-
zeni jednotky.

5.03 Bézné chyby
Problém - A T
- Bézna pricina
priznak
Nedostate¢né| 1.Rychlost fezéni je pfilis vysoka.

proniknuti

2. Horék je pfilis naklonény.

3. Kov je pfilis silny.

4. Opotiebované &asti svitilny.

5. Proud pro fezéni je pfilis nizky.

6. Pouzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.

7. Nespravny tlak plynu. Tlak v potrubi 90-125 psi (6,2-8,6 bar / 620-
862 kpa).

Hlavni oblouk
se uhasi.

1. Rychlost fezéni je pfili$ nizka.

2. Odstup horaku je pfilis vysoko od obrobku.

3. Proud pro fezani je pfilis vysoky.

4. Ukostrovaci kabel je odpojen.

5. Opotfebované casti svitilny.

6. Pouzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.

7. Pokles sitového napéti v disledku pfilis dlouhého prodluzovaciho
kabelu nebo napajeciho vedeni.

Prilisné
vytvareni okuji

1. Rychlost fezéni je pfili$ nizka.

2. Odstup hoftéku je pfilis vysoko od obrobku.

3. Opotfebované casti svitilny.

4. Chybny proud fezani.

5. Pouzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.
6. Nespravny tlak plynu.

Zkraceni 1. Olej nebo vlhkost ve zdroji vzduchu.
Zivotnosti dilt| 2. Pfekroceni moznosti systému (pfilis silny material).
hofdku 3. PFilis dlouhd doba pilotniho oblouku.
4.Tlak plynu je pfilis nizky.
5. Nespravné sestavend pochoden.
6. Pouzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.
Problémové | 1. Opotfebované ¢asti svitilny.
spousténi 2. Poutzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.

3. Nespravny tlak plynu.

4. Prilis nizké sitové napéti.

5. Nespravné soucasti pro aktudlni vybér.
6. Omezeni hadice.
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5.04 Zakladni privodce odstranovanim potizi
_{; VAROVANI

7

=\, Uvnitf této jednotky jsou obsazeny mimofddné nebezpecné hladiny napéti a napajeni.
Nepokousejte se o diagnostiku nebo opravu, pokud nejste proskoleni v metodach mére-
ni fidici techniky a odstrafiovéani problému.

Problém -
pFiznak

Mozna pf¥icina

Doporucena akce

Hlavni vypinac
je zapnuty

ale LCD displej
nefunguje
nesviti

1. Odpojeni primarniho
napajeni je ve VYPNUTE
poloze.

2. Primarni pojistky/jistice jsou
spalené nebo vypadlé.

3.Vadné soucasti v jednotce.

1. Uvedte odpojovac primarniho napajeni do
ZAPNUTE polohy.

2. a) Zajistéte kontrolu primarnich pojistek/jisti¢h
kvalifikovanou osobou.

b) Pfipojte jednotku ke zndmé dobré primarni
napajeci zasuvce.
3. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
strediska, které provede opravu nebo vyménu.

Obrazovka s

1. Je zamezeno pratoku

1.Viz informace o povoleni - viz kapitola,2.04

tlaku vzduchu

2. Ptivod plynu neni ZAPNUTY.
3.Tlak privodu plynu je pfilis
nizky.

4. Nefunkéni komponenty v
jednotce.

komunikace vzduchu jednotkou nebo Napdjeni Specifikace CE” na strané 16.
prehrati kolem ni.
2. Byl prekrocen pracovni 2. Nechte jednotku vychladnout
cyklus jednotky.
3. Nefunk¢ni komponenty v |3. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
jednotce. stfediska, které provede opravu nebo vyménu.
Obrazovka 1. K jednotce neni pfipojen 1. Pfipojte pfivod plynu k jednotce.
komunikace privod plynu.

2. ZAPNETE pfivod plynu.

3Nastavte vstupni tlak pfivodu vzduchu do
jednotky na hodnotu 120 psi. Nastavte délku
vodic¢l podle skutec¢né délky, kterou pouzivate.
4, Vratte produkt do autorizovaného servisniho
strediska, které provede opravu nebo vyménu.

Obrazovka
komunikace
instalace
horaku nebo
krytu sestavy

1. Nadoba krytu je uvolnéna.

2. Hofdk neni spravné pfipojen
ke zdroji napajeni.

3. Problém v obvodu PIP
horaku a vedeni.

4. Nefunkcni komponenty v
jednotce.

1. Ru¢né upevnéte nddobu krytu, dokud nebude
pfiléhat.

2. Ujistéte se, Ze konektor ATC je bezpecné
pfipevnén k jednotce.

3.Vymeénte hofak a vedeni nebo vyrobek vratte do
autorizovaného servisniho strediska, které provede
opravu nebo vyménu.

4. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
stfediska, které provede opravu nebo vyménu.

0700 400 977CS
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5.05

Vymeéna Zakladnich DilG Zdroje Napajeni

Vyména vlozky dopliikového jednostuprnového filtru

Tyto pokyny se tykaji zdrojd napajeni, ve kterych je nainstalovén doplrikovy jednostupnovy filtr.

Kdyz dojde k GpInému nasaknuti filtracni vlozky, zdroj napajeni se automaticky vypne. Filtracnivlozku
Ize vyjmout z pouzdra, osusit a znovu pouzit. Nechte vlozku oschnout po dobu 24 hodin. Katalogové
¢islo nahradni filtracni viozky najdete v ¢asti 6, Seznam dil(.

1.

2.

Preruste napdjeni ve zdroji napajeni.

Pred demontazi filtru za G¢elem vymény filtra¢ni viozky VYPNETE pfivod vzduchu a odvzdus-
néte systém.

Odpojte hadici ptivodu plynu.

Otocte kryt pouzdra filtru proti sméru hodinovych rucicek a odeberte jej. Filtracni vlozka se
nachazi uvnitf pouzdra.

Vlozkafiltru
(katalogové ¢. 9-7741)
Pruzina 4%
Tésnicikrouzek
(katalogové ¢. 9-7743) Sestavenyfiltr
Kryt

Ostnatéatvarovka

i

Art # A-02476CS

VWména viozky doplrikového jednostupriového filtru

Odeberte filtra¢ni vlozku z pouzdra a odlozte vlozku, aby se vysusila.
Vycistéte vnitiek pouzdra a poté vlozte nahradni filtra¢ni viozku nejprve otevienou stranou.
Vyménte pouzdro na krytu.

Opakované pfipojte pfivod plynu. Zkontrolujte netésnosti.

POZNAMKA!
Pokud jednotka netésni mezi pouzdrem a krytem, zkontrolujte, zda neni profiznuty
nebo jinak poskozeny O-krouzek.

Tim jsou dokonceny postupy vymény dild.
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—CAST5: HORAKSERVIS

5T.01 Obecna Udrzba

POZNAMKA!

Popisy béznych a chybovych indi-
katoru najdete v predchozi ¢asti 5,
,Systém”.

Cisténi hofaku

| kdyz jsou zavedena opatieni, aby byl u
horéku pouzit pouze ¢isty vzduch, vnitrek
horéaku se postupem c¢asu pokryje usazenina-
mi.Toto hromadéni maze ovlivnit inicializaci
startovniho oblouku a celkovou kvalitu fezu
pomoci hotéaku.

<, VAROVANI
“‘u\ Pfed demontazi hofaku nebo
4 vodi¢t hofaku odpojte primarni

napajeni systému.

NEDOTYKEJTE SE jakychkoli vnit#-
nich dil( hofaku, pokud je ZAPNU-
TA kontrolka indikatoru stfidavého
proudu zdroje napajeni.

Vnitfek hotdku je tfeba vycistit Cisticem
elektrickych kontaktd, a to pomoci vatové
tyc¢inky nebo jemného navihceného hadfiku.
V zavaznych pfipadech Ize odebrat hotdk z
vedeni a dikladnéji jej vycistit vlitim Cistice
elektrickych kontaktd do horaku a profuko-
vanim horaku stlacenym vzduchem.

UPOZORNENI
Pred preinstalovanim horak ddklad-

né osuste.

Mazani O-krouzku

O-krouzek na hlavé hofaku a kolikovém
konektoru ATC vyzaduje pravidelné mazani.
Tim je zachovéana pruznost O-krouzkd, takze
zajistuji spravné tésnéni. Pokud neni mazivo
pouzivano pravidelné, O-krouzky se vysusi,
takze jsou tvrdé a popraskané. To muze vést
k potencialnim problémdm s vykonem.

Na O-krouzky se doporucuje kazdy tyden
pouzit velmi tenkou vrstvu maziva (katalog
#8-4025).

0700 400 977CS SERVIS

Horni drazka
s vétracimi otvory
Musi zlistat otevieny

Horni O-krouzek
ve spravné drazce

Vldkna
Spodni O-krouzek Art # A-03725CS
O-KrouZek Hlavy Hordku

Konektor ATC samec

Plynova armatura

Art #A-03791_CS B O-krouzek
#8-0525
O-krouZek konektoru ATC

POZNAMKA!

NEPOUZIVEJTE jind maziva, nebot
nemusi byt ur¢ena k provozu ve
vysokych teplotach nebo mohou
obsahovat “neznamé prvky", které
mohou reagovat s ovzdusim. Tato
reakce mlze zanechat necistoty
uvniti hofdku. Kazdy z téchto stavd
muze vést k nerovhomérnému vyko-
nu nebo nizké Zivotnosti dild.
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5T.02 Kontrola A Vyména
Spotiebnich Dilii Hofaku
£ , VAROVANI
“‘ﬂ Pred demontazi hofaku nebo

\,

vodic¢d hotaku odpojte primarni
napajeni systému.

NEDOTYKEJTE SE jakychkoli vnitf-
nich dilt hofaku, pokud je ZAPNU-
TA kontrolka indikétoru stfidavého
proudu zdroje napajeni.

Spotiebni dily hofaku vyménte nasledovné:

i

POZNAMKA!

Nadoba krytu upina hrot a spous-
téci zasobnik. Umistéte horak tak,
aby nadoba krytu smérovala vzhi-
ru, ¢imz zabranite vypadnuti téchto
dild pfi odebrani nadoby.

Odsroubujte a odeberte nddobu krytu
z hofaku.

POZNAMKA!

Hromadéni strusky na nadobé krytu,
které nelze odstranit, mize ovlivnit
vykon systému.

Zkontrolujte, zda neni poskozend na-
doba. V pfipadé poskozeni provedte
vycisténi nebo vyménu.

Art # A-08067
Nédoba Krytu

U hordka s télesem nadoby krytu a
uzavérem krytu nebo deflektorem se
ujistéte, ze uzavér nebo deflektor je
nasroubovan na téleso nadoby krytu
tak, aby priléhal. Pfi operacich fezani
kontaktnim tazenim s krytem (pouze v
tomto pfipadé) se mezi télesem nadoby
krytu a uzdvérem krytu kontaktniho
tazeni mGze nachazet O-krouzek. Na
O-krouzek nenanasejte mazivo.
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Pohar Bodya

O-krouzek ¢. 8-3488

Art# A-03878CS

Tvarovka dolniho konce
s pruzinou pfi plném
stlacenti plném vysunuti

Krytka vle¢ného stitu

Stit

Odeberte hrot. Zkontrolujte, zda ne-
dochazi k pfilisSnému opotiebeni (po-
znate jej podle roztazeného nebo pfilis
velkého otvoru). V nezbytném piipadé
ocistéte nebo vyméiite hrot.

Dobré rada

Opotiebovany hrot

faN

L0

\%4

A-03406CS

Priklad Opotrebeni Hrotu

Odeberte spoustéci zasobnik. Zkon-
trolujte, zda nedochdzi k pfilisSnému
opottebeni, dale zkontrolujte zapojeni
otvord pro plyn a zkontrolujte, zda ne-
dochazi ke zméné barvy. Zkontrolujte,
zda se volné pohybuje pfipojovaci dil
na dolnim konci. V nezbytném pfipadé
provedte vyménu.

Tvarovka dolniho konce
s pruzinou pfi resetu /

Art # A-08064CS
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6. Vytdhnéte elektrodu piimo z hlavy hofdku. Zkontrolujte, zda pfedni strana elektrody nevy-
kazuje piilisné opotrebeni. Viz nasledujici obrazek.

Opotiebena elektroda

Art # A-03284CS
Opotrebeni Elektrody
7. Preinstalujte elektrodu jejim zatla¢enim piimo do hlavy hotaku, dokud neuslysite cvaknuti.

8. Preinstalujte pozadovany spoustéci zasobnik a hrot hlavy hotaku.

9. Ru¢né upevnéte nddobu krytu, dokud nebude usazena na hlavé hofaku. Pokud pfiinstalaci
nadoby vznika odpor, pfed pokra¢ovanim zkontrolujte zavity.

Tim jsou dokonceny postupy vymény dild.
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Tato stranka je zamérné prazdna
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CAST 6: SEZNAMY DiLU

6.01 Uvod

A. Rozpis seznamu dila

Seznam dild obsahuje rozpis vsech vyménitelnych soucasti. Seznamy dild jsou uspofadany nasledovné:

6.03 Vyména zdroje napajeni

6.04 Nahradni Dily

6.05 Moznosti a Pfisluenstvi

6.06 Néhradni dily pro ru¢ni svitilnu SL60

6.07 Spotiebni dily hofaku (SL60)
POZNAMKA!

Dily uvedené bez ¢isel polozek nejsou zobrazeny, avsak Ize je objednat podle uvede-
ného katalogového ¢isla.

B. Vraceni

Pokud je vyrobek nutné vrétit, aby na ném mohl byt proveden servis, obratte se na distributora. Ma-
teridly vracené bez spravného ovéreni nebudou prijaty.

6.02 Informace o Objednani
Néhradni dily objednejte podle katalogového ¢isla a UpIného popisu dilu nebo sestavy, jak je uvedeno

v seznamu dili pro kazdy typ polozky. Také zahrnuje model a sériové Cislo zdroje napajeni. Vsechny
dotazy adresujte autorizovanému distributorovi.

6.03 Vyména zdroje Napajeni
Soucasti nahradniho napéjeciho zdroje jsou nasledujici polozky: pracovni kabel a svorka, vstupni na-

pajeci kabel, adaptéry vstupniho napéjeciho kabelu (2), regulator tlaku plynu / filtr, hotak SL60, sada
nahradnich dild a ndvod k obsluze.

Mno3stvi  Popis Katalog #
1 CUTMASTER 30+ Plazmovy fezaci stroj
bali¢ek Thermal Dynamics ETL 1-3000-1
1 CUTMASTER 30+ Plazmovy fezaci stroj
bali¢ek Thermal Dynamics CE 1-3000-4
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6.04 Nahradni Dily
PoloZzka #MnoZstvi Popis Katalog #
1 1 Horni sada rukojeti 0464565880
2 1 Kryt rukojeti 0465952001
3 1 Panel, RH CM40 TD_AEB 9-4440
4 1 Ass'y panel front CM30+/40+ 0700400929
5 1 Panel, leva ruka CM 30+ TD_AEB 0700400930
6 1 Ass'y, panel rear CM30+/40+ TD_AEB 0700400934
7 1 Horni panel 0465951001
8 1 Ass'y pcb display CM30+/40+ 0700400936
9 1 Sestava hlavni desky PCBA 0700400937
10 1 Sestava fidici desky PCBA 0700400938
1 1 Sestava desky EMI PCBA 0700400939
12 1 Sestava vestavéného regulatoru vzduchu, AW2000-02D 0700400940
13 1 Ventilator, 0,61A, Runda 0700400941
14 1 Konektor adaptéru ve tvaru Y, SMM-8MM-G1/4 0700400942
15 1 Konektor adaptéru tvar L, 8BMM-G1/8 0700400943
16 1 Snimac¢ tlaku, XGZP6161D102V 0700400944
17 1 Vypina¢, 690V 20A 0700400945
18 1 Vstupni kabel ETL, 2,5 “M2, 3,5 M 0700400946
19 1 Sestava elektromagnetu, V3221-08E4 0700400947
20 1 Vzduchova armatura EU typ 1/4 NPT (nezobrazeno) 0700400997
21 1 Vzduchova armatura Milton typ D 1/4 NPT (bez vyobrazeni) 0700400917
22 1 Vstupni kabel CE, 2,5 M2, 3,5 M (nezobrazeno) 0700400990
23 16 Sroub, &erny, plny zavit, M5X12 0700400995
24 12 Sroub, &erny, samorezny, 4,8X16 0700400996
6
AR
I‘ 23
o,
S
“\
23
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6.05 Moznosti a PFislusenstvi

MnozZstvi  Popis Katalog #

1 Sada jednostupnového filtru (obsahuje filtr a hadici) 7-7507

1 Téleso nahradniho filtru 9-7740

1 Nahradni hadice filtru (neni zobrazeno) 9-7742

2 Nahradni filtra¢ni vlozka 9-7741

1 Zemnici kabel #8 s 50mm zéstr¢kou Dinse 9-9692

1 Vicelcelovy vozik 7-8888

1 Sada ramennich popruht 0445197880

0700 400 977CS

Kryt

Vlozkafiltru
(katalogové ¢.9-7741)
Pruzina 4%
G
Tésnicikrouzek
(katalogové ¢. 9-7743) Sestavenyﬁltr

Ostnatatvarovka

Art # A-02476CS

o

Sada Doplrikového Jednostupriového Filtru

SEZNAMYDILU =1
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6.06 Nahradni Dily Pro Ru¢ni Svitilnu SL60

Polozka #MnoZstvi Popis Katalog #
1 1 Sada vymény rukojeti hofdku (obsahuje polozky ¢. 2 a 3) 9-7030
2 1 Sada vymény sestavy spousté 9-7034
3 1 Madlo Sroub Kit (5 kusa, $roub 6-32 x 1/2“ a kli¢) 9-8062
4 1 Sada vymény sestavy hlavy horaku (obsahuje polozky ¢. 5 a 6) 9-8219
5 1 Velky O-krouzek 8-3487
6 1 Maly O-krouzek 8-3486
7 Sestavy vedeni s konektory ATC (zahrnuji sestavy spinace)

1 SL100, 20 stop / 6,1 m Sestava svodU s konektorem ATC 4-7836
1 SL100, 50 stop / 15,2 m Sestava svod s konektorem ATC 4-7837
1 Sada spinace 9-7031
1 Kompletni sestava hofaku SL60 20'/6,1 m (nezobrazeno) 7-5200

Art # A-07993
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Spotrebni dily hofaku (SL60)

6.07

S

4 \ ~
HC._\\\!«\_EM_HME@H,L _ U uHaMM_u
|m” Iﬂ| 9-8218 w-mnw‘_
SL60 forch’ 9-8205
with SureLox” Technology (20A) “
I -&=- \T&Nt
9-8206 L " w 6
(30A)
9-8237 9-8243
8-3487 8-3486
9-8215 Std Life -W
{ @ = D¢
9-8214 9-8225 )
Hlava SVitiny  Cerna fada ExtLife A 9-8237 0241
%

Art # H-0033CS
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Tato stranka je Umyslné ponechana prazdna.
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—PRILOHA 1: INFORMACE O DATOVEZNACCE ________

Nazev vyrobce a/nebo logo, misto

L
[ |
vyrobni ko IDENTIFICATION
(" THERMAL )
NDYNAMICS
N S/N: [ + sériového cisla

Typ napéjeciho | 1~ - @.
zdroje (poznamka 1) : ZA O %

i
Predepsana norma tykajici se
tohoto typu napajeciho zdroje

Typ vystupniho proudu Jmenovité vstupni Rozsah vystupu (proud/napéti)

CUTTING OUTPUT
Symbol fezani

T \
plasmou _Q: = u: ) )
X = Udaje pracovniho
@ Uom p cyklu (pozndmka 3)
lu: ~
Jmenovité Konvenéni Konvenéni ztésové Faktor pracovniho cyklu

napéti naprazdno Zatizeni proudem napéti

Symbol pfivodu Predepsana norma t),ikajl'ci se
tohoto typu napajeciho zdroje

napajeni
ENERGY INPUT t_“—
]:ED=| u‘=\ | l1max = | l1eff = \ | | X

Stupen

ochrany

Jmenovnte vstupni
napéti (poznamka 2)

pfivodni proud

\JmenOWty \
maximalni MaX|maIn|

Vyrobce
efektivni Uroven revize

pfivodni proud

Zemé

Specifikace pfivodu
Vyrobce

napéjeni (faze, jmenovita
hodnota Hz AC nebo DQ)

POZNAMKY:

1. Zobrazeny symbol oznacuje jedno nebo tiifazovy stiidavy vstup, Standardni symboly
staticky ménic-transformator-usmérnovac frekvence, stejnosmérny vystup. ~. AC

2. Oznacuje vstupni napéti tohoto napdjeciho zdroje. DC
Vétsina napajecich zdrojl je na spodku jednotky opatfena Stitkem -
s pozadavky na vstupni napéti pro dany ucel napajeciho zdroje. @  faze

w

. Horni fadek: Hodnoty pracovniho cykl
Povinnost cyklus hodnoty spliuji nebo

prekracuji IEC zadané hodnoceni.
Druhy radek: Hodnoty jmenovitého fezaciho proudu.
Treti fadek: Hodnoty bézného napéti pod zatizenim.
4. Casti datového $titku Ize pouzit pro samostatné oblasti
napajeciho zdroje.
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A. Rucni horéak Pin - Out Diagram

Zésuvka ATC s dutinkou
Pohledzepredu
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—PRILOHA 3: SCHEMATA PRIPOJENIHORAKU

A. Schéma Pripojeni Ru¢niho Horaku

Hotéak: SL60
Vodice: Vodice hotaku s konektorem ATC
Napajeci zdroj: CM30+ Konektor ATC
vodice s kolikem  Zasuvka ATC
s dutinkou 77__ o
,,,,,,,,,,,,,,, | | zdroj ‘
[ |
} i ‘ L LT |
} ; ‘ 1= 1 Pro napéjeni }
| . } Oranzova 2 = 2 privodnich obvodt |
| b 5 5 |
: | 1 |
| Spl’vn,aé _| O Zelena 44 4 Pro napajeni |
| hofdku™ ], ; 1 Bily 34 3 pFivodnich obvodi }
|
| N 8 8 |
} 1 | 7 7 }
| > : Negativni / Plazma Negativni/ Plazma |
= e — Zssebni __ |
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